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Milé kolegyne / kolegovia, naši 
podporovatelia a priatelia, 
 
elektromobilita sa v súčasnosti 
považuje za jeden z hlavných 
pilierov prechodu k 
ekologickejšej a energeticky efektívnej 
doprave. Okrem vývoja batériových technológií 
a výkonovej elektroniky zohrávajú dôležitú 
úlohu aj materiály a najmä povrchové úpravy 
kovov, ktoré výrazne ovplyvňujú životnosť, 
bezpečnosť a účinnosť jednotlivých 
komponentov elektromobilov. 
Povrchové úpravy slúžia predovšetkým na 
ochranu kovových častí pred koróziou, 
mechanickým opotrebením a tepelným 
namáhaním. Keďže elektromobily často 
využívajú ľahké kovy ako hliník či horčík na 
zníženie hmotnosti vozidla, je nevyhnutné 
zabezpečiť ich dlhodobú stabilitu v náročných 
prevádzkových podmienkach. Technológie ako 
anodická oxidácia zvyšujú tvrdosť a odolnosť 
hliníkových dielov, zatiaľ čo galvanické povlaky 
alebo tenké keramické vrstvy chránia oceľové 
súčiastky pred koróziou. 
Významnú úlohu majú povrchové úpravy aj v 
oblasti batériových systémov. Kovové kryty, 
konektory a nosné konštrukcie musia byť nielen 
mechanicky pevné, ale aj chemicky stabilné a 
elektricky spoľahlivé. Špeciálne povlaky môžu 
znižovať prechodové odpory, zlepšovať 
vodivosť alebo naopak poskytovať izolačné 
vlastnosti tam, kde je to potrebné pre 
bezpečnosť. 
V elektromotoroch a prevodových 
mechanizmoch sa povrchové technológie 
využívajú na znižovanie trenia a opotrebenia. 
Povlaky typu PVD alebo DLC (diamond-like 
carbon) dokážu výrazne predĺžiť životnosť 
pohyblivých častí a zvýšiť energetickú účinnosť 
systému. Zároveň prispievajú k tichšiemu 
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chodu, čo je pri elektromobiloch dôležitý 
komfortný aspekt. 
Povrchové úpravy majú význam aj pre tepelný 
manažment. Niektoré povlaky zlepšujú odvod 
tepla z batérií a výkonovej elektroniky, čím 
pomáhajú udržiavať optimálne prevádzkové 
teploty a predchádzať degradácii materiálov. 
Efektívne chladenie je pritom jedným z 
kľúčových faktorov pre dlhú životnosť batérií. 
Celkovo možno povedať, že rozvoj 
elektromobility je úzko prepojený s inováciami 
v oblasti povrchových úprav kovov. Moderné 
povrchové technológie umožňujú vyrábať 
ľahšie, odolnejšie a efektívnejšie komponenty, 
ktoré spĺňajú vysoké nároky na výkon a 
udržateľnosť. Pre výskum aj priemyselnú prax 
tak predstavujú významnú oblasť s veľkým 
potenciálom ďalšieho rozvoja. 
 
 

                Ján Híveš 
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CESTA DEKARBONIZÁCIE CHEMICKÉHO PRIEMYSLU NA 
SLOVENSKU 

 
 Chemický a farmaceutický priemysel sa vydal na cestu ku klimatickej neutralite 
na základe spoločenskej zodpovednosti aj ako splnenie podmienok legislatívy a 
záväzkov, ktoré EÚ prijala ako právne záväzné. 

 Za posledných 30 rokov sa podarilo znížiť emisie skleníkových plynov v rámci 
európskeho chemického priemyslu o viac ako 60 %, ale na dosiahnutie klimatickej 
neutrality do roku 2050 [1] bude potrebné prísť s prelomovými inováciami a 
zásadnými zmenami vo výrobných procesoch. Pre chemický priemysel ako 
energeticky náročné odvetvie, dosiahnutie klimatickej neutrality vyžaduje aj 
obrovské množstvo dostupnej obnoviteľnej elektrickej energie. 

Legislatívny rámec dekarbonizácie: 

• Európska zelená dohoda (European Green Deal) 

• Európsky klimatický zákon (European Climate Law) 

• Balík “Fit for 55” - Európsky systém obchodovania s emisiami (EU ETS) a 
Carbon Border Adjustment Mechanism (CBAM) 

• Priemyselné a energetické smernice a nariadenia (napr. Industrial 
Emissions Directive, Energy Efficiency Directive, Renewable Energy 
Directive) 

Transformácia európskeho chemického priemyslu chce dosiahnuť: 

• klimatickú neutralitu  

• životné prostredie bez toxických látok  

• CSS - Chemicals Strategy for Sustainability 

• cirkularitu  

• digitálna transformáciu 

Pri dekarbonizácii priemyslu bude potrebné nahradiť zdroje tepelnej energie 
využívanej pri výrobe, znížiť emisnú náročnosť výrobných procesov. Dôležité bude 
tiež zachytávať emisie CO2, ktorých zníženie zatiaľ nie je možné (obvykle preto, že 
nízko-emisná technológia výroby neexistuje alebo je ešte len vo vývoji). K celkovej 
náročnosti priemyselnej transformácie prispievajú aj ekonomické aspekty a 
nutnosť vybudovať či upraviť rozsiahlu infraštruktúru, bez ktorej nie je možné 
zaviesť nové palivá a technológie. 

Pre celý sektor chemického a farmaceutického priemyslu existujú tri hlavné 
metódy: 
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• Elektrifikácia 

• Zachytávanie CO2 (CCS) 

• Využitie vodíka s nízkou uhlíkovou stopou 

V obmedzenej miere môžu so znížením emisií pomôcť aj doplnkové metódy: 

• Recyklácia 

• Využitie odpadov a biomasy ako palív 

• Náhrada používaných surovín či výsledného produktu šetrnejšou 
alternatívou 

Zväz chemického a farmaceutického priemyslu SR modeluje scenáre 
dekarbonizácie s pomocou matematického modelu iC2050 s podporou organizácie 
CEFIC. Zvoleným prístupom bolo definovanie scenárov strednej cesty založených 
na spoločnom makroekonomickom a politickom kontexte založenom na 
overiteľných, verejne dostupných informáciách. Do roku 2025 boli urobené tri 
scenáre: 

• Základný scenár – matematicky navolený mix vhodných opatrení  

• Scenár elektrifikácia – nahradenie spaľovacích procesov 

• Scenár zachytávania CO2 skúma budúcnosť, v ktorej sú technológie 
zachytávania a ukladanie uhlíka široko a rýchlo dostupné za nízke náklady.  

Modelujú sa hlavné produkty sektora NACE 20 s najväčšími emisiami CO2 – 
napríklad amoniak, benzén, chlór, eltylén a ďalšie. Pre všetky scenáre vychádzajú 
veľmi vysoké nároky na investičné aj prevádzkové náklady, celkovú spotrebu 
elektrickej energie aj požiadavku na uskladnenie zachyteného CO2. 

Využitím elektrickej energie je možné čiastočne nahradiť aj spaľovacie procesy 
a dodanie potrebného tepla. V niektorých odvetviach však výroba vyžaduje také 
vysoké teploty, že je tu elektrifikácia technicky veľmi zložitá a zároveň značne 
neekonomická. Pri elektrickej energii zároveň záleží na jej emisnej intenzite. Pokiaľ 
je vyrobená z fosílnych palív, nemusí vychádzať nahradenie týchto palív pri 
priemyselnom spaľovaní z hľadiska emisií lepšie. V prípade, že dôjde k rozvoju 
nízkoemisných zdrojov elektriny, elektrifikácia môže k znižovaniu priemyselných 
emisií významne prispieť. 

Proces zachytávania CO2 sa označuje skratkou CCS (Carbon Capture and 
Storage). Zachytený CO2 je následne prepravený a uložený do geologických 
štruktúr, napríklad do vyťažených ložísk zemného plynu a ropy či do hlboko 
uložených geologických vrstiev obsahujúcich slanú vodu. Teoreticky je možné 
zachytený CO2 aj priemyselne využiť, do budúcna sa však očakáva, že väčšina sa 



 
7 

bude ukladať [2]. Táto technológia sa na využitie v dekarbonizácii priemyslu hodí 
najmä v prípadoch, keď chemické reakcie, pri ktorých vzniká CO2, nie je možné 
priamo nahradiť alebo sa nedá výrazne znížiť ich emisnú náročnosť. Projekty 
zachytávania CO2 často cielia na zachytenie 90 % emisií CO2 danej priemyselnej 
prevádzky (čím viac sa blížime k 100 % záchytu, tým sú vyššie náklady). V praxi sú 
už otestované rôzne spôsoby záchytu, v dnešnej dobe však nie sú v priemysle príliš 
bežné. Väčšiemu využitiu bránia predovšetkým pomerne vysoké finančné náklady 
na inštaláciu a prevádzku zachytávajúceho zariadenia. K tomu sa pridáva 
skutočnosť, že zatiaľ nie je vybudovaná dostatočne rozsiahla infraštruktúra, ktorá 
by umožnila následný transport a uloženie či spracovanie CO2. Do budúcnosti tak 
musia najmä byť pripravené podzemné úložiská pre zachytený CO2. Je tiež dôležité 
dodať, že proces záchytu CO2 je energeticky náročný [3].  

Napriek tomu sa CCS javí v prípade mnohých výrobných procesov v priemysle 
ako možné a efektívne riešenie, ktoré má potenciál využitia vo veľkom meradle do 
budúcnosti. Táto cesta sa zvažuje, avšak momentálne v SR nie sú dostupné 
skladovacie kapacity na CO2, možný je transport do Poľska, čo je však ekonomicky 
veľmi nákladné. Geologické podmienky na Slovensku neumožňujú výstavbu 
skladovacích kapacít a aj keby sa zvažovalo vybudovanie, nie je dostupná 
infraštruktúra. Avšak tento spôsob do budúcnosti nevylučujeme. 

Čo sa týka využitia nízkoemisného vodíka miera jeho využitia bude však značne 
závislá od vývoja jeho ceny – tá je zatiaľ príliš vysoká. Platí to obzvlášť v porovnaní 
s cenou fosílnych palív, ktoré môže zelený vodík nahradiť. V súčasnosti sa 
celosvetovo 95 % vodíka na priemyselné využitie vyrába zo zemného plynu, 
o jeho nízkej emisnej intenzite teda zatiaľ nemožno hovoriť. To by sa však mohlo 
zmeniť, ak sa vodík bude vyrábať vo veľkom meradle s využitím obnoviteľnej 
elektrickej energie. Takýto vodík sa nazýva zelený a považuje sa za jednu 
z hlavných metód dekarbonizácie priemyslu. Treba však dodať, že na 
dekarbonizáciu priemyslu touto cestou by bolo potrebné obrovské množstvo 
zeleného vodíka, čo by si vyžadovalo naozaj výrazné zvýšenie výroby elektriny 
z obnoviteľných zdrojov [4]. Okrem toho bude potrebné vybudovať špeciálnu 
infraštruktúru potrebnú na prepravu vodíka, aby sa minimalizoval jeho možný únik 
(keďže je horľavý a výbušný, podobne ako zemný plyn), a preprava vodíka je 
vzhľadom na jeho fyzikálne vlastnosti podstatne zložitejšia ako preprava zemného 
plynu. Ukazuje sa, že je to veľmi komplikované a napriek obrovskej legislatívnej aj 
finančnej podpore sa táto oblasť rozvíja oveľa pomalšie ako sa očakávalo. 

Trendy v chemickom priemysle v EÚ ukazujú, že dekarbonizácia je veľmi 
náročná finančne a technologicky a chemická výroba sa presúva mimo Európu, 
hlavne do Číny [5]. 

 

https://www1.eere.energy.gov/hydrogenandfuelcells/pdfs/h2_safety_fsheet.pdf
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Zdroje 

[1] Európska zelená dohoda - Consilium 
[2] https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-

priemyslu#fn:ulozenie 
[3] https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-

priemyslu#fn:ccs 
[4] https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-

priemyslu#fn:vodik 
[5] https://cefic.org/facts-and-figures-of-the-european-chemical-industry/ 
 

Daša Šuleková, ZCHFP 

  

https://www.consilium.europa.eu/sk/policies/european-green-deal/
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:ulozenie
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:ulozenie
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:ccs
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:ccs
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:vodik
https://faktyoklime.sk/explainery/technologie-dekarbonizacie-priemyslu#fn:vodik
https://cefic.org/facts-and-figures-of-the-european-chemical-industry/
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PRÍPADOVÁ ŠTÚDIA ŽLTNUTIA CÍNOVÝCH POVLAKOV 
 

Elektrochemické pokovovanie cínom patrí v súčasnosti k mimoriadne 
používaným spôsobom úpravy kovových materiálov. Prispieva k tomu viacero 
faktorov.  Cín je netoxický kov, čo ho predurčuje na využitie v potravinárskom 
priemysle (plechovky) a tiež vysoko recyklovateľný kov. Recykluje sa napríklad z 
mobilných telefónov a iných elektronických zariadení. Recyklovateľnosť cínu je 
takmer 100 % [1]. Elektronický priemysel prijal povrchovú úpravu z čistého cínu ako 
bezolovnatú možnosť pre spájkovateľný povrch. Práve spájkovateľnosť cínu 
umožňuje používanie v elektronike a elektrotechnike napríklad ako piny čiže 
spojovacie body (kolíky, konektory) na elektronických komponentoch (napr. 
mikroprocesory, integrované obvody), ktoré umožňujú pripojenie komponentu k 
okruhu alebo iným zariadeniam (Obr.1). 

 

 
 

Obr. 1 Žltnutie cínových povlakov 
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Existujú dva spôsoby elektrochemického pokovovania cínom a to z kyslých 
a zásaditých elektrolytov. V súčasnosti sa používa hlavne pokovovanie s použitím 
kyslých elektrolytov, pričom hlavným dôvodom je podstatne nižšia spotreba 
energie v porovnaní s pokovovaním zo zásaditého elektrolytu. Pokovovanie sa 
realizuje za teploty miestnosti, z dvojmocného cínu a za takmer 100 % prúdovej 
účinnosti procesu. Pre vylučovanie cínových povlakov, ktoré majú byť spájkované, 
sa prednostne volí vrstva matného cínu. Vrstva lesklého cínu totiž obsahuje 
množstvo organických prísad, ktoré sa pri spájkovaní môžu odparovať a vytvárať v 
cínovej vrstve pľuzgiere (dutiny). Aj v prípade matných cínových povlakov sa 
realizuje tzv. Reflow (tavenie, tepelná úprava), čo znamená deštrukciu organiky za 
použitia teploty okolo 245 °C počas niekoľkých sekúnd. 

Žltnutie cínových povlakov je primárne spôsobené tvorbou oxidov cínu (SnO, 
SnO2) na povrchu, často v dôsledku vysokých teplôt, vysokej vlhkosti alebo oxidácie 
počas skladovania. Je tiež spôsobené nedostatočným oplachovaním 
(zanechávaním chemických zvyškov), kontaminantmi v kúpeli alebo vysokou 
hustotou prúdu [2].  Kľúčové príčiny žltnutia sú oxidácia: ide o vystavenie materiálu 
vysokej teplote, najmä počas pretavovania alebo skladovania, čo spôsobuje, že cín 
tvorí žltkastú vrstvu oxidu. Kontaminácia/nečistoty: ide o prítomnosť cudzích 
kovov, ako je železo v kúpeli, alebo organických zvyškov v kúpeli, ktoré môže 
spôsobiť zmenu farby. Nedostatočné oplachovanie: Kyslé látky vynášané z 
cínovacieho kúpeľa, ktoré nie sú správne neutralizované, môžu časom zožltnúť. 
Vysoká hustota prúdu: Nadmerný prúd môže spôsobiť nadmerné zjemnenie zŕn a 
napätie, čo vedie k žltému odtieňu. 

Pri zožltnutých povlakoch cínu nám dodaných vzoriek sa riešili dve základné 
otázky (Obr.1): aké je zloženie žltej vrstvy a čo je príčinou zmeny farby. Na analýzu 
zloženia vrstvy sa použila EDX (Obr.2) a RTG analýza (záznamy neuvedené), ktoré 
potvrdili prítomnosť oxidu na povrchu žltej vrstvy. 
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Obr. 2 EDX spektrum matného povlaku Sn (Sn_OK) a zožltnutého povlaku Sn 
(Sn_NOK). 

Ako je zrejmé z Obr. 2 na povlaku cínu sa EDX analýzou zistil len samotný cín. 
V prípade zmeny farby vrstvy EDX analýza zachytila okrem cínu aj kyslík, nikel 
a meď, čo je v súlade so samotným zložením súčiastky. RTG analýzou sa 
jednoznačne potvrdila prítomnosť SnO vo vrstve. 
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Už v 1997 Kim et al. zaznamenali problém žltnutia cínových povlakov bez 
pasivácie na plechovkách, ktoré boli dlhodobo vystavené atmosfére [3]. Zistilo sa, 
že príčinou sfarbenia bola prítomnosť SnO2 na povrchu. Masívne využitie Sn 
v elektronike iniciovalo štúdium príčin žltnutia cínových povlakov [4, 5]. Zmena 
farby vznikla pretavením (Reflow) na povrchu čistého povlaku cínu. Sfarbenie 
súviselo s nečistotami v substráte a podmienkami galvanického pokovovania. Aby 
sa minimalizovala zmena farby pretavením, bolo potrebné odstrániť alebo znížiť 
množstvo nečistôt pred galvanickým pokovovaním alebo použiť substráty s 
menším množstvom nečistôt. Procesné parametre galvanického pokovovania ako 
je koncentrácia Sn2+ v elektrolyte a hustota prúdu boli tiež dôležitými faktormi 
ovplyvňujúcimi zmenu farby pretavením na povrchu čistého cínu. Oxidácia povrchu 
Sn znižuje spájkovateľnosť, čo vážne ovplyvňuje spoľahlivosť pripravených 
súčiastok. 

V našom prípade sa na povrchu identifikoval SnO a nakoľko bola vrstva tepelne 
upravená za dodržania odporúčaných parametrov (záznamy neuvedené), reálnou 
príčinou žltnutia cínových povlakov musí byť predchádzajúci technologický postup 
prípravy povlaku. Po konzultácii s expertom v oblasti povrchových úprav sa ako 
príčina žltnutia matného cínu po tzv. Reflow procese uviedol nedokonalý oplach po 
samotnom pokovovaní v procese kyslého elektrolytického pokovovania [6]. 

 

Zdroje 

[1] Firemné materiály firmy Schlötter Galvanotechnik 
[2] Google AI (2026) Yellowing of tin coatings 
[3] Tae Yeob Kim et al. Surface and Coatings Technology 99 (1998) 319-325 
[4] Yu Yeon-Seop et al. Microscopic Microanalysis 13 (2007) 1128-29 
[5] Xu Zeng et al. Microelectronics Reliability 52 (2012) 1153-56 
[6] Ústna konzultácia s Ing. P. Szelag, Pragochema. 
 
 
 

Matilda Zemanová 
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66. GALVANICKÁ KONFERENCIA A NOVÉ TRENDY 
V POVRCHOVÝCH ÚPRAVÁCH 

 
 

 
 
 

17. – 18. 6. 2026, KOČOVCE 
 

 
 

  
 
 

Na 66. Galvanickej konferencii sa stretnú slovenskí a zahraniční odborníci z 
praxe, projektanti, výskumníci a výrobcovia pôsobiaci v oblasti povrchových úprav. 
Účastníci tohto najstaršieho odborného podujatia v oblasti povrchových úprav 
budú mať príležitosť vymeniť si poznatky a skúsenosti a nadviazať medzi sebou 
osobné, pracovné a obchodné kontakty. Súčasne sa na Vás obraciame so žiadosťou 
o vašu aktívnu účasť formou prednášky alebo firemnej prezentácie. 
 
 

ZAMERANIE KONFERENCIE 

• Vplyv technológií povrchových úprav na životné prostredie 

• Progresívne technológie povrchových úprav 

• Aktualizácia legislatívy a problematika odpadov 
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USPORIADATEĽ 

Fakulta chemickej a potravinárskej technológie 

Slovenská spoločnosť pre povrchové úpravy, člen ZSVTS 

 

ODBORNÝ GARANT 

prof. Ing. Ján Híveš, PhD. 
 
ODBORNÁ SPOLUPRÁCA   PROGRAMOVÝ VÝBOR 
 
ELCHEM SR Bratislava, SK    Ing. Bielková Marta, CSc. 
ČSPÚ, CZ    Ing. Petr Goliáš 
AKI, CZ     doc. Ing. Kouřil Milan, PhD. 
FCHPT STU v Bratislave, SK  prof. Ing. Danielik Vladimír, PhD. 
     doc. Ing. Zemanová Matilda, PhD.  
     Ing. Jana Jurišová, PhD. 
 
Účastnícke poplatky: 

• vložné (organizačné náklady, zborník, strava) 170.- € 

• vložné pre členov SSPÚ, ČSPÚ, AKI  130.- € 

• firemná prezentácia v zborníku A5     30.- € 

• prezentačný stôl      20.- € 
 
 
 
KONTAKTNÁ ADRESA 

doc. Ing. Matilda Zemanová, PhD. 
Ing. Jana Jurišová, PhD. 
66. Galvanická konferencia a nové trendy v povrchových úpravách 
Ústav anorganickej chémie, technológie a materiálov FCHPT STU v Bratislave 
Radlinského 9, 812 37 Bratislava 
e-mail: matilda.zemanova@stuba.sk;  jana.jurisova@stuba.sk 
www.sspu.eu 
 
 
 

 

  

mailto:matilda.zemanova@stuba.sk
http://www.sspu.eu/
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EUROCORR 2027 – The Annual Congress of the 
European Federation of Corrosion 
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Ponuka ďalšieho vzdelávania 

 

KORÓZIA A POVRCHOVÉ ÚPRAVY MATERIÁLOV 
 
Obsah kurzu: Kurz je zameraný na získanie alebo doplnenie vzdelania v oblasti 
korózie a povrchových úprav. Získajú sa základné vedomosti o princípoch korózie 
a elektrochémie a progresívnych technológiách galvanického pokovovania. Cieľom 
štúdia je doplniť vzdelanie pracovníkov pracujúcimi v oblasti materiálového 
inžinierstva a galvanických úprav.  
 
Náplň kurzu: 
Princíp korózie a protikorózna ochrana 
Vylučovanie galvanických povlakov  
Kontrola kvality povlakov  
Príčiny a odstránenie chýb v povlakoch  
Vodné hospodárstvo 
 
Termín: podľa dohody s min. počtom 5 účastníkov 
Dĺžka kurzu 40 h (5 dní)  
Kontaktná osoba: doc. Ing. M. Zemanová, PhD.  
matilda.zemanova@stuba.sk 
Odborný garant: prof. Ing. Ján Híveš, PhD.  
Miesto konania: Bratislava 
Cena kurzu: 350 Euro bez DPH  
Kurz sa realizuje podľa dohodnutého harmonogramu so záverečným testom.  
Cesty, ubytovanie a stravu si hradí účastník sám.  
Po ukončení kurzu sa účastníkovi vydá osvedčenie o absolvovaní kurzu.  
V prípade záujmu prosíme o zaslanie prihlášky. 
Vyučovacia hodina má 45 minút. 
 

 
Matilda Zemanová 
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Ing. MÁRIA SCHWARZKOPFOVÁ 
 

(18.5.1952 - December 2024) 
 

Po ťažkej chorobe v decembri 2024 zomrela pani Ing. Mária Schwarzkopfová 
dlhoročná členka SSPÚ, ktorá aktívne pôsobila vo Výkonnom výbore SSPÚ (VV) 
a prispievala ku priateľskej a podnetnej atmosfére na podujatiach organizovaných 
SSPÚ a ZSVTS. 

Konateľka firmy Inpochem, s.r.o., ktorá sa zaoberala predajom prípravkov na 
povrchovú úpravu kovov a dreva. Zároveň navrhovala riešenia likvidácie 
odpadových vôd v galvanizovniach. Bola tiež konateľkou Inpochem – povrchové 
úpravy (fosfátovanie a čiernenie). 

Dlhoročná a spoluzakladajúca členka SSPÚ, ktorá aktívne od založenia 
pracovala vo VV SSPÚ. 

Ako človek bola známa svojou spoločenskou a otvorenou povahou. 

Zúčastňovala sa na spoločenských podujatiach organizovaných ZSVTS (Expo 
v Dubaji 2022), mnohé podujatia aktívne organizovala (zájazd do Prahy a tiež na 
veľtrh do Nemecka).  

Spoluorganizátorka odborných povrchárskych konferencií v Dome techniky 
SVTS Žilina. Za svoju aktívnu činnosť v oblasti povrchových úprav získala striebornú 
medailu SVTS. 

Bola známa pokojnou vyrovnanou povahou s triezvym pohľadom na svet a 
vytrvalosťou pri napĺňaní svojich plánov. O tom svedčí aj štúdium v seniorskom 
veku a dosiahnutie titul Mgr. na UMB v BB v odbore právo a sociológia. 

Aj napriek zdravotným problémom v posledných rokoch si udržala entuziazmus 
a pevnú vôľu a chuť neodťahovať sa od spoločnosti, o čom svedčia aj jej účasti na 
AG v Jihlave 2024 a GK 2024. Z týchto podujatí nám stále zostane v pamäti ako 
osoba tešiaca sa zo života. 

V mene VV SSPÚ touto formou prejavujeme vďaku za vykonanú prácu pre 
spoločnosť. 
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Pani EVA DEKANOVÁ 
 

(17. 7. 1939 — 5. 8. 2025) 
 

Padajú hviezdy, aj my padneme, 
vädnú tie kvety, aj my zvädneme 
a klenoty hruda kryje. 
Ale tie hviezdy predsa svietili 
a pekný život tie kvety žili 
a diamant v hrude nezhnije! 
 

Veršami Andreja Sládkoviča si pripomíname pani Evu Dekanovú. Poézia, ktorú 
pri rôznych príležitostiach aj prednášala, patrila popri hudbe, paličkovaniu, rodnej 
Brezovej pod Bradlom k jej celoživotným láskam. 

Na Ústav anorganickej chémie, technológie a materiálov FCHPT STU 
v Bratislave prišla pani Dekanová až v seniorskom veku a na mieste sekretárky 
Oddelenia anorganickej technológie sa osvedčila vďaka svojej dôslednej, 
spoľahlivej a bezodkladnej práci. Pre tieto vlastnosti jej bol navrhnutý aj 
administratívny post v Slovenskej spoločnosti pre povrchové úpravy. Keďže 
ÚAChTaM bol hlavným organizátorom tradičných medzinárodných galvanických 
konferencií, tak bolo len samozrejmé, že pani Dekanová mala administratívnu 
a organizačnú časť konferencií na starosti po celý čas svojho pôsobenia v SSPÚ 
a bolo to viac ako desať rokov. Mnohí účastníci si pamätajú, že na konferenciách 
ich vítala usmievavá, pohostinná a vždy dobre naladená pani Eva. Vyslovujeme 
veľké poďakovanie za všetku prácu a čas, ktoré Spoločnosti venovala. 

Tieto pozície boli poslednými pracovnými miestami pani Evy Dekanovej. 
Aktivita ju neopustila ani po definitívnom odchode do naozaj zaslúženého 
odpočinku. Neustále fungovala ako vedúca Klubu paličkárok v Bratislave Rači, až 
kým jej srdiečko v lete minulého roku nedalo stop.  
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       Kontaktné adresy Výkonného výboru 2025 

 
Valné zhromaždenie spoločnosti zvolilo výkonný výbor a revíznu komisiu pre 

obdobie rokov 2024 – 2026 v nasledovnom zložení: 

 

prezident:  doc. Ing. Matilda Zemanová, PhD. 

 

viceprezident:  doc. Mgr. Maroš Halama, PhD. 

 

členovia:  Ing. Maroš Ábel 

prof. Ing. Ján Híveš, PhD. 

Ing. Jana Jurišová, PhD. 

Ing. Ján Oravec 

Ing. Jana Záchenská, PhD. 

 

členovia revíznej komisie: Ing. Peter Ivic  

   prof. Ing. Vladimír Danielik, PhD. 

 

tajomníčka spoločnosti: 

   Ing. Jana Jurišová, PhD. 

 

 

 
doc. Ing. Matilda Zemanová, PhD.  

OAT ÚACHTM  

FCHPT STU 

Radlinského 9    

812 37 Bratislava   

 

 

e-mail: matilda.zemanova@stuba.sk 

 

doc. Mgr. Maroš Halama, PhD. 

FMMR TUKE 

Letná 9 

042 00 Košice 

 

tel: 055/602 2537 

mobil: 0903 663 207 

e-mail: maros.halama@tuke.sk 

 

 

Ing. Jana Jurišová, PhD.  

OAT ÚACHTM  

FCHPT STU 

Radlinského 9    

812 37 Bratislava   

 

  

e-mail: jana.jurisova@stuba.sk 

 

  

mailto:maros.halama@tuke.sk
mailto:jana.jurisova@stuba.sk


 
20 

Ing. Maroš Ábel 

EUROPUR s.r.o. 

Novonosická 503/5 

020 01 Púchov 

 

tel: 032/ 77 19 077 

e-mail: abel@europur.sk 

 

prof. Ing. Ján Híveš, PhD. 

ÚACHTM FCHPT STU 

Radlinského 9    

812 37 Bratislava 1 

 

mobil: 0917 674560 

e-mail: jan.hives@stuba.sk 

 

Ing. Ján Oravec 

Chemetall Kft., org.zložka, G-ECT 

Einsteinova 23 

851 01 Bratislava 

 

mobil: 0918 421 427 

e-mail: jan.oravec@basf.com 

Ing. Jana Záchenská, PhD.  

OAT ÚACHTM  

FCHPT STU 

Radlinského 9    

812 37 Bratislava   

 

 

e-mail: jana.zachenska@stuba.sk 

 

Ing. Peter Ivic   

Lúka 728/83 

976 62 Brusno   

 

mobil: 0911 805 161 

e-mail: ivic.peter@gmail.com 

prof. Ing. Vladimír Danielik, PhD.  

OAT ÚACHTM  

FCHPT STU 

Radlinského 9    

812 37 Bratislava   

 

tel: 0918 674 461 

e-mail: vladimir.danielik@stuba.sk 

 

  

 

 
 

 

Prioritne určené pre členov Slovenskej spoločnosti pre povrchové úpravy 
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