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Milé kolegyne / kolegovia, nasi
podporovatelia a priatelia,

elektromobilita sa v sucasnosti
povazuje za jeden z hlavnych |
pilierov prechodu k
ekologickejSej a  energeticky efektivnej
doprave. Okrem vyvoja batériovych technoldgii
a vykonovej elektroniky zohravaju délezitu
ulohu aj materialy a najma povrchové Gpravy
kovov, ktoré vyrazne ovplyvriuju Zivotnost,
bezpecnost a Géinnost  jednotlivych
komponentov elektromobilov.

Povrchové dupravy sluZia predovsetkym na

ochranu kovovych ¢asti pred kordziou,
mechanickym  opotrebenim a tepelnym
namdahanim. KedZe elektromobily casto

vyuzivaju lahké kovy ako hlinik ¢i horcik na
znizenie hmotnosti vozidla, je nevyhnutné
zabezpedit ich dlhodobu stabilitu v naro¢nych
prevadzkovych podmienkach. Technolégie ako
anodickd oxidacia zvySuju tvrdost a odolnost
hlinikovych dielov, zatial' ¢o galvanické povlaky
alebo tenké keramické vrstvy chrania ocelové
suciastky pred kordziou.

Vyznamnu ulohu maju povrchové dpravy aj v
oblasti batériovych systémov. Kovové kryty,
konektory a nosné konstrukcie musia byt nielen
mechanicky pevné, ale aj chemicky stabilné a
elektricky spolahlivé. Specialne povlaky mézu
znizovat  prechodové odpory, zlepSovat
vodivost alebo naopak poskytovat izolaéné
vlastnosti tam, kde je to potrebné pre
bezpelnost.

\Y elektromotoroch a prevodovych
mechanizmoch sa povrchové technoldgie
vyuZivaju na zniZzovanie trenia a opotrebenia.
Povlaky typu PVD alebo DLC (diamond-like
carbon) dokadzu wvyrazne predizit Zivotnost
pohyblivych ¢asti a zvysit energetickd Géinnost
systému. Zdaroven prispievaju k tichSiemu
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chodu, ¢o je pri elektromobiloch délezity
komfortny aspekt.

Povrchové Upravy maju vyznam aj pre tepelny
manazment. Niektoré povlaky zlepsuju odvod
tepla z batérii a vykonovej elektroniky, ¢im
pomahaju udrZiavat optimalne prevadzkové
teploty a predchadzat degradacii materidlov.
Efektivne chladenie je pritom jednym z
klacovych faktorov pre dlhu Zivotnost batérii.
Celkovo moino povedat, Ze rozvoj
elektromobility je uzko prepojeny s inovaciami
v oblasti povrchovych Uprav kovov. Moderné
povrchové technoldgie umozZiujui vyrabat
l[ahsie, odolnejsie a efektivnejSie komponenty,
ktoré splfiaji vysoké naroky na wvykon a
udrzatelnost. Pre vyskum aj priemyselnd prax
tak predstavuji vyznamnd oblast s velkym
potencidlom dalSieho rozvoja.

. Jan Hives



CESTA DEKARBONIZACIE CHEMICKEHO PRIEMYSLU NA
SLOVENSKU

Chemicky a farmaceuticky priemysel sa vydal na cestu ku klimatickej neutralite
na zaklade spolocenskej zodpovednosti aj ako splnenie podmienok legislativy a
zavazkov, ktoré EU prijala ako pravne zavazné.

Za poslednych 30 rokov sa podarilo znizit emisie sklenikovych plynov v rdmci
eurdpskeho chemického priemyslu o viac ako 60 %, ale na dosiahnutie klimatickej
neutrality do roku 2050 [1] bude potrebné prist s prelomovymi inovaciami a
zasadnymi zmenami vo vyrobnych procesoch. Pre chemicky priemysel ako
energeticky narocné odvetvie, dosiahnutie klimatickej neutrality vyZzaduje aj
obrovské mnoZstvo dostupnej obnovitelnej elektrickej energie.

Legislativny ramec dekarbonizacie:

e  Eurdpska zelena dohoda (European Green Deal)

e  Eurdpsky klimaticky zakon (European Climate Law)

e  Balik “Fit for 55” - Eurdpsky systém obchodovania s emisiami (EU ETS) a
Carbon Border Adjustment Mechanism (CBAM)

e Priemyselné a energetické smernice a nariadenia (napr. Industrial
Emissions Directive, Energy Efficiency Directive, Renewable Energy
Directive)

Transformacia eurdpskeho chemického priemyslu chce dosiahnut:

e  klimatickd neutralitu

e Zivotné prostredie bez toxickych latok

e CSS - Chemicals Strategy for Sustainability
e cirkularitu

e digitdlna transformaciu

Pri dekarbonizacii priemyslu bude potrebné nahradit zdroje tepelnej energie
vyuzivanej pri vyrobe, znizit emisnd naro¢nost vyrobnych procesov. DélezZité bude
tiez zachytavat emisie CO., ktorych zniZenie zatial nie je mozné (obvykle preto, Ze
nizko-emisna technoldgia vyroby neexistuje alebo je este len vo vyvoji). K celkovej
narocnosti priemyselnej transformdacie prispievaju aj ekonomické aspekty a
nutnost vybudovat ¢i upravit rozsiahlu infrastruktiru, bez ktorej nie je moziné
zaviest nové paliva a technoldgie.

Pre cely sektor chemického afarmaceutického priemyslu existuju tri hlavné
metody:



e Elektrifikacia
e  Zachytavanie CO; (CCS)
e Vyutzitie vodika s nizkou uhlikovou stopou

V obmedzenej miere mozu so znizenim emisii poméct aj doplnkové metddy:
e Recyklacia
e VyuZitie odpadov a biomasy ako paliv

e Nahrada pouzivanych surovin ¢i vysledného produktu SetrnejSou
alternativou

Zvaz chemického afarmaceutického priemyslu SR modeluje scendre
dekarbonizacie s pomocou matematického modelu iC2050 s podporou organizacie
CEFIC. Zvolenym pristupom bolo definovanie scendrov strednej cesty zaloZzenych
na spolo¢nom makroekonomickom a politickom kontexte zaloZzenom na
overitelnych, verejne dostupnych informdaciach. Do roku 2025 boli urobené tri
scenare:

e Zakladny scenar — matematicky navoleny mix vhodnych opatreni
e Scenar elektrifikdcia — nahradenie spalovacich procesov

e Scendr zachytdvania CO: skima buducnost, v ktorej su technoldgie
zachytavania a ukladanie uhlika Siroko a rychlo dostupné za nizke naklady.

Modeluju sa hlavné produkty sektora NACE 20 s najvacsimi emisiami CO, —
napriklad amoniak, benzén, chlér, eltylén a dalSie. Pre vSetky scenare vychadzaju
velmi vysoké ndroky na investi¢cné aj prevadzkové naklady, celkovu spotrebu
elektrickej energie aj poZiadavku na uskladnenie zachyteného COo.

VyuZitim elektrickej energie je mozné iasto¢ne nahradit aj spalovacie procesy
a dodanie potrebného tepla. V niektorych odvetviach vsak vyroba vyZzaduje také
vysoké teploty, Ze je tu elektrifikacia technicky velmi zloZitd a zaroven znacne
neekonomicka. Pri elektrickej energii zaroven zaleZi na jej emisnej intenzite. Pokial
je vyrobend zfosilnych paliv, nemusi vychadzat nahradenie tychto paliv pri
priemyselnom spalovani z hladiska emisii lepSie. V pripade, Ze dbdjde k rozvoju
nizkoemisnych zdrojov elektriny, elektrifikdcia moze k znizovaniu priemyselnych
emisii vyznamne prispiet.

Proces zachytdvania CO2 sa oznacuje skratkou CCS (Carbon Capture and
Storage). Zachyteny CO: je nasledne prepraveny a uloZeny do geologickych
$truktdr, napriklad do vytazenych lozisk zemného plynu aropy ¢ do hlboko
ulozenych geologickych vrstiev obsahujlcich sland vodu. Teoreticky je moiné
zachyteny CO: aj priemyselne vyuZit, do budicna sa vsak ocakava, Ze vacsina sa



bude ukladat [2]. Tato technoldgia sa na vyuZitie v dekarbonizacii priemyslu hodi
najma v pripadoch, ked chemické reakcie, pri ktorych vznika CO2, nie je moiné
priamo nahradit alebo sa nedd vyrazne zniZit ich emisni narocnost. Projekty
zachytavania CO; Casto cielia na zachytenie 90 % emisii CO2 danej priemyselnej
prevadzky (¢im viac sa blizime k 100 % zachytu, tym su vyssie naklady). V praxi su
uz otestované rozne spdsoby zachytu, v dnesnej dobe vsak nie su v priemysle prilis
na instaldciu a prevddzku zachytdvajuceho zariadenia. Ktomu sa pridava
skutoc€nost, Ze zatial nie je vybudovana dostato¢ne rozsiahla infrastruktura, ktora
by umoznila nasledny transport a uloZenie ¢i spracovanie CO2. Do buducnosti tak
musia najma byt pripravené podzemné UloZiska pre zachyteny CO». Je tieZ dblezité
dodat, Ze proces zachytu CO: je energeticky narocny [3].

Napriek tomu sa CCS javi v pripade mnohych vyrobnych procesov v priemysle
ako mozné a efektivne rieSenie, ktoré ma potencial vyuzitia vo velkom meradle do
budicnosti. Tato cesta sa zvazuje, avSak momentalne v SR nie su dostupné
skladovacie kapacity na CO2, mozny je transport do Polska, ¢o je vSak ekonomicky
velmi nakladné. Geologické podmienky na Slovensku neumoZnuju vystavbu
skladovacich kapacit a aj keby sa zvaZovalo vybudovanie, nie je dostupna
infrastruktura. Avsak tento sp6sob do buducnosti nevylucujeme.

Co sa tyka vyuZitia nizkoemisného vodika miera jeho vyuzitia bude viak znaéne
zévisla od vyvoja jeho ceny — td je zatial prili§ vysoka. Plati to obzvlast v porovnani
scenou fosilnych paliv, ktoré moze zeleny vodik nahradit. V sucasnosti sa
celosvetovo 95 % vodika na priemyselné vyuzitie vyraba zo zemného plynu,
o jeho nizkej emisnej intenzite teda zatial nemozno hovorit. To by sa véak mohlo
zmenit, ak sa vodik bude vyrabat vo velkom meradle s vyuZitim obnovitelnej
elektrickej energie. Takyto vodik sa nazyva zeleny apovaZuje sa za jednu
zhlavnych metéd dekarbonizacie priemyslu. Treba vsak dodat, Ze na
dekarbonizaciu priemyslu touto cestou by bolo potrebné obrovské mnozZstvo
zeleného vodika, ¢o by si vyZzadovalo naozaj vyrazné zvysenie vyroby elektriny
z obnovitelnych zdrojov [4]. Okrem toho bude potrebné vybudovat 3pecidlnu
infrastruktdru potrebnu na prepravu vodika, aby sa minimalizoval jeho mozny unik
(kedZe je horlavy avybusSny, podobne ako zemny plyn), a preprava vodika je
vzhlfadom na jeho fyzikalne vlastnosti podstatne zloZitejSia ako preprava zemného
plynu. Ukazuje sa, Ze je to velmi komplikované a napriek obrovskej legislativnej aj
finan¢nej podpore sa tato oblast rozvija ovela pomalsie ako sa ocakavalo.

Trendy v chemickom priemysle v EU ukazuji, 7e dekarbonizicia je velmi
narocna financne a technologicky a chemicka vyroba sa presiva mimo Eurdpu,
hlavne do Ciny [5].


https://www1.eere.energy.gov/hydrogenandfuelcells/pdfs/h2_safety_fsheet.pdf

Zdroje
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PRIPADOVA STUDIA ZLTNUTIA CINOVYCH POVLAKOV

Elektrochemické pokovovanie cinom patri v sucasnosti k mimoriadne
pouzivanym spdsobom Upravy kovovych materidlov. Prispieva k tomu viacero
faktorov. Cin je netoxicky kov, ¢o ho predurcCuje na vyuzitie v potravinarskom
priemysle (plechovky) a tiez vysoko recyklovatelny kov. Recykluje sa napriklad z
mobilnych telefénov a inych elektronickych zariadeni. Recyklovatelnost cinu je
takmer 100 % [1]. Elektronicky priemysel prijal povrchovu Upravu z ¢istého cinu ako
bezolovnati moznost pre spajkovatelny povrch. Prave spajkovatelnost cinu
umoznuje pouzivanie v elektronike a elektrotechnike napriklad ako piny cize
spojovacie body (koliky, konektory) na elektronickych komponentoch (napr.
mikroprocesory, integrované obvody), ktoré umoznuju pripojenie komponentu k
okruhu alebo inym zariadeniam (Obr.1).

Obr. 1  Zltnutie cinovych povlakov



Existuju dva spdsoby elektrochemického pokovovania cinom ato z kyslych
a zasaditych elektrolytov. V sucasnosti sa pouziva hlavne pokovovanie s pouzitim
kyslych elektrolytov, pricom hlavnhym dévodom je podstatne nizSia spotreba
energie v porovnani s pokovovanim zo zasaditého elektrolytu. Pokovovanie sa
realizuje za teploty miestnosti, z dvojmocného cinu a za takmer 100 % prudovej
udinnosti procesu. Pre vylu€ovanie cinovych povlakov, ktoré maju byt spajkované,
sa prednostne voli vrstva matného cinu. Vrstva lesklého cinu totiz obsahuje
mnozstvo organickych prisad, ktoré sa pri spajkovani m6zu odparovat a vytvarat v
cinovej vrstve pluzgiere (dutiny). Aj v pripade matnych cinovych povlakov sa
realizuje tzv. Reflow (tavenie, tepelna Uprava), o znamena destrukciu organiky za
pouzitia teploty okolo 245 °C pocas niekolkych sekund.

Zltnutie cinovych povlakov je primarne spdsobené tvorbou oxidov cinu (SnO,
Sn02) na povrchu, ¢asto v désledku vysokych teplot, vysokej vihkosti alebo oxidacie
pocas skladovania. Je tieZz spOsobené nedostatocnym oplachovanim
(zanechavanim chemickych zvyskov), kontaminantmi v kudpeli alebo vysokou
hustotou pradu [2]. KlGcové priciny Zltnutia su oxiddcia: ide o vystavenie materialu
vysokej teplote, najma pocas pretavovania alebo skladovania, ¢o spésobuje, Ze cin
tvori Zltkastd vrstvu oxidu. Kontamindcia/necistoty: ide o pritomnost cudzich
kovov, ako je Zelezo v kupeli, alebo organickych zvySkov v kupeli, ktoré moze
spOsobit zmenu farby. Nedostatocné oplachovanie: Kyslé latky vynasané z
cinovacieho kupela, ktoré nie si spravne neutralizované, mozu ¢asom zozltnut.
Vysokd hustota prudu: Nadmerny prdd moze spdsobit nadmerné zjemnenie zén a
napatie, o vedie k Zltému odtienu.

Pri zoZltnutych povlakoch cinu nam dodanych vzoriek sa riesili dve zakladné
otazky (Obr.1): aké je zloZenie Zltej vrstvy a Co je pricinou zmeny farby. Na analyzu
zloZenia vrstvy sa pouzila EDX (Obr.2) a RTG analyza (zaznamy neuvedené), ktoré
potvrdili pritomnost oxidu na povrchu Zltej vrstvy.
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Obr.2 EDX spektrum matného povlaku Sn (Sn_OK) a zoZltnutého povlaku Sn
(Sn_NOK).

Ako je zrejmé z Obr. 2 na povlaku cinu sa EDX analyzou zistil len samotny cin.
V pripade zmeny farby vrstvy EDX analyza zachytila okrem cinu aj kyslik, nikel
amed, ¢o je vsulade so samotnym zloZzenim suciastky. RTG analyzou sa
jednoznacne potvrdila pritomnost SnO vo vrstve.



Uz v 1997 Kim et al. zaznamenali problém Zltnutia cinovych povlakov bez
pasivacie na plechovkdch, ktoré boli dlhodobo vystavené atmosfére [3]. Zistilo sa,
Ze pri¢inou sfarbenia bola pritomnost SnO2 na povrchu. Masivne vyuZitie Sn
v elektronike iniciovalo Studium pricin Zltnutia cinovych povlakov [4, 5]. Zmena
farby vznikla pretavenim (Reflow) na povrchu Cistého povlaku cinu. Sfarbenie
suviselo s necistotami v substrate a podmienkami galvanického pokovovania. Aby
sa minimalizovala zmena farby pretavenim, bolo potrebné odstranit alebo znizit
mnozstvo necistot pred galvanickym pokovovanim alebo pouzit substraty s
mensim mnoZstvom necistdt. Procesné parametre galvanického pokovovania ako
je koncentracia Sn?* v elektrolyte a hustota prudu boli tieZ déleZitymi faktormi
ovplyviujucimi zmenu farby pretavenim na povrchu Cistého cinu. Oxidacia povrchu
Sn znizuje spajkovatelnost, ¢o vaine ovplyviiuje spolahlivost pripravenych
suciastok.

V nasom pripade sa na povrchu identifikoval SnO a nakolko bola vrstva tepelne
upravena za dodrzania odporucanych parametrov (zaznamy neuvedené), realnou
pri¢inou Zltnutia cinovych povlakov musi byt predchadzajuci technologicky postup
pripravy povlaku. Po konzultdcii s expertom v oblasti povrchovych Uprav sa ako
pricina Zltnutia matného cinu po tzv. Reflow procese uviedol nedokonaly oplach po
samotnom pokovovani v procese kyslého elektrolytického pokovovania [6].

Zdroje

[1] Firemné materialy firmy Schlétter Galvanotechnik

[2] Google Al (2026) Yellowing of tin coatings

[3] Tae Yeob Kim et al. Surface and Coatings Technology 99 (1998) 319-325
[4] Yu Yeon-Seop et al. Microscopic Microanalysis 13 (2007) 1128-29

[5] Xu Zeng et al. Microelectronics Reliability 52 (2012) 1153-56

[6] Ustna konzultécia s Ing. P. Szelag, Pragochema.
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66. GALVANICKA KONFERENCIA A NOVE TRENDY
V POVRCHOVYCH UPRAVACH

Na 66. Galvanickej konferencii sa stretnu slovenski a zahrani¢ni odbornici z
praxe, projektanti, vyskumnici a vyrobcovia pdsobiaci v oblasti povrchovych tprav.
Uéastnici tohto najstar$ieho odborného podujatia v oblasti povrchovych Gprav
budi mat prileZitost vymenit si poznatky a skisenosti a nadviazat medzi sebou
osobné, pracovné a obchodné kontakty. Sti¢asne sa na Vas obraciame so Ziadostou
o vasu aktivnu uéast formou prednasky alebo firemnej prezentacie.

ZAMERANIE KONFERENCIE

e  Vplyv technolégii povrchovych Uprav na Zivotné prostredie
e  Progresivne technoldgie povrchovych Gprav
e  Aktualizacia legislativy a problematika odpadov
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Ustav anorganickej chémie, technolégie a materidlov FCHPT STU v Bratislave
Radlinského 9, 812 37 Bratislava

e-mail: matilda.zemanova@stuba.sk; jana.jurisova@stuba.sk

WWW.SSpu.eu


mailto:matilda.zemanova@stuba.sk
http://www.sspu.eu/

EUROCORR 2027 — The Annual Congress of the
European Federation of Corrosion

@EUROCORR a&e b
il 3.8

GLOBAL CORROSION
CONGRESS - JOINT
EUROCORR AND In 2027, Prague will host the

Global Corrosion Congress - Joint

|CC 2027 EUROCORR &ICC 2027, bringing

together leading experts and
1216 September 2027, professionals to discuss the latest

findings in corrosion science and

Prague, Czech Republic, technology.

02 Universum

www.eurocorr-icc2027.org




Ponuka dalsieho vzdeldvania

KOROZIA A POVRCHOVE UPRAVY MATERIALOV

Obsah kurzu: Kurz je zamerany na ziskanie alebo doplnenie vzdelania v oblasti
kordzie a povrchovych Uprav. Ziskaju sa zakladné vedomosti o principoch kordzie
a elektrochémie a progresivnych technolégiach galvanického pokovovania. Ciefom
$tudia je doplnit vzdelanie pracovnikov pracujicimi v oblasti materidlového
inZinierstva a galvanickych Uprav.

Ndpln kurzu:

Princip kordzie a protikordzna ochrana
Vylu€ovanie galvanickych povlakov
Kontrola kvality povlakov

Priciny a odstranenie chyb v povlakoch
Vodné hospodarstvo

Termin: podla dohody s min. po¢tom 5 Ucastnikov

Dizka kurzu 40 h (5 dni)

Kontaktnd osoba: doc. Ing. M. Zemanov4, PhD.
matilda.zemanova@stuba.sk

Odborny garant: prof. Ing. Jan Hives, PhD.

Miesto konania: Bratislava

Cena kurzu: 350 Euro bez DPH

Kurz sa realizuje podla dohodnutého harmonogramu so zavere¢nym testom.
Cesty, ubytovanie a stravu si hradi ucastnik sam.

Po ukoncéeni kurzu sa ucastnikovi vydda osvedcenie o absolvovani kurzu.
V pripade zaujmu prosime o zaslanie prihlasky.

Vyucovacia hodina ma 45 minut.

. Matilda Zemanova



Ing. MARIA SCHWARZKOPFOVA
(18.5.1952 - December 2024)

Po tazkej chorobe v decembri 2024 zomrela pani Ing. Maria Schwarzkopfova
dlhoroéna ¢lenka SSPU, ktora aktivne posobila vo Vykonnom vybore SSPU (VV)
a prispievala ku priatelskej a podnetnej atmosfére na podujatiach organizovanych
SSPU a ZSVTS.

Konatelka firmy Inpochem, s.r.o., ktord sa zaoberala predajom pripravkov na
povrchovl Upravu kovov a dreva. Zaroven navrhovala rieSenia likvidacie
odpadovych véd v galvanizovniach. Bola tiez konatelkou Inpochem — povrchové
Upravy (fosfatovanie a Ciernenie).

Dlhoro¢na a spoluzakladajica ¢lenka SSPU, ktora aktivne od zaloZenia
pracovala vo VV SSPU.

Ako c¢lovek bola znama svojou spoloc¢enskou a otvorenou povahou.

Zucastriovala sa na spolocenskych podujatiach organizovanych ZSVTS (Expo
v Dubaji 2022), mnohé podujatia aktivne organizovala (zajazd do Prahy a tieZ na
veltrh do Nemecka).

Spoluorganizatorka odbornych povrcharskych konferencii v Dome techniky
SVTS Zilina. Za svoju aktivnu ¢innost v oblasti povrchovych Gprav ziskala striebornt
medailu SVTS.

Bola znama pokojnou vyrovnanou povahou s triezvym pohladom na svet a
vytrvalostou pri napifiani svojich planov. O tom svedéi aj $tddium v seniorskom
veku a dosiahnutie titul Mgr. na UMB v BB v odbore pravo a socioldgia.

Aj napriek zdravotnym problémom v poslednych rokoch si udrzala entuziazmus
a pevnu volu a chut neodtahovat sa od spolo¢nosti, o éom sveddia aj jej Géasti na
AG v Jihlave 2024 a GK 2024. Z tychto podujati nam stédle zostane v pamati ako
osoba tesiaca sa zo Zivota.

V mene VV SSPU touto formou prejavujeme vdaku za vykonanu pracu pre
spoloénost.



Pani EVA DEKANOVA

(17.7.1939 — 5. 8. 2025)

Padaju hviezdy, aj my padneme,
vddnu tie kvety, aj my zvddneme
a klenoty hruda kryje.

Ale tie hviezdy predsa svietili

a pekny Zivot tie kvety Zili

a diamant v hrude nezhnije!

Ver$ami Andreja Sladkovica si pripominame pani Evu Dekanovu. Poézia, ktoru
pri roznych prileZitostiach aj prednasala, patrila popri hudbe, palickovaniu, rodnej
Brezovej pod Bradlom k jej celoZivotnym laskam.

Na Ustav anorganickej chémie, technoldgie a materidlov FCHPT STU
v Bratislave priSla pani Dekanova aZ v seniorskom veku a na mieste sekretarky
Oddelenia anorganickej technoldgie sa osvedcCila vdaka svojej doslednej,
spolahlivej a bezodkladnej praci. Pre tieto vlastnosti jej bol navrhnuty aj
administrativny post v Slovenskej spolocnosti pre povrchové Upravy. KedZe
UAChTaM bol hlavnym organizdtorom tradi¢nych medzindrodnych galvanickych
konferencii, tak bolo len samozrejmé, Ze pani Dekanovd mala administrativnu
a organizacnu ¢ast konferencii na starosti po cely ¢as svojho pdsobenia v SSPU
a bolo to viac ako desat rokov. Mnohi U¢astnici si pamétaju, Ze na konferencidch
ich vitala usmievavd, pohostinna a vidy dobre naladena pani Eva. Vyslovujeme
velké podakovanie za vSetku pracu a Cas, ktoré Spoloc¢nosti venovala.

Tieto pozicie boli poslednymi pracovnymi miestami pani Evy Dekanovej.
Aktivita ju neopustila ani po definitivnom odchode do naozaj zasliZeného
odpocinku. Neustdle fungovala ako veduca Klubu palickarok v Bratislave Raci, aZ
kym jej srdiecko v lete minulého roku nedalo stop.



. Kontaktné adresy Vykonného vyboru 2025

Valné zhromazdenie spolo¢nosti zvolilo vykonny vybor a reviznu komisiu pre
obdobie rokov 2024 — 2026 v nasledovnom zloZeni:

prezident: doc. Ing. Matilda Zemanova, PhD.
viceprezident: doc. Mgr. Maros Halama, PhD.
Clenovia: Ing. Maros Abel

prof. Ing. Jan Hives, PhD.
Ing. Jana Jurisovad, PhD.
Ing. Jan Oravec

Ing. Jana Zachenska, PhD.

¢lenovia reviznej komisie: Ing. Peter Ivic
prof. Ing. Vladimir Danielik, PhD.

tajomnicka spolocnosti:
Ing. Jana Jurisova, PhD.

doc. Ing. Matilda Zemanova, PhD.

OAT UACHTM e-mail: matilda.zemanova@stuba.sk
FCHPT STU

Radlinského 9

812 37 Bratislava

doc. Mgr. Maros Halama, PhD. tel: 055/602 2537
FMMR TUKE mobil: 0903 663 207
Letnd 9 e-mail: maros.halama@tuke.sk

042 00 Kosice

Ing. Jana JuriSova, PhD.

OAT UACHTM e-mail: jana.jurisova@stuba.sk
FCHPT STU

Radlinského 9

812 37 Bratislava


mailto:maros.halama@tuke.sk
mailto:jana.jurisova@stuba.sk

Ing. Maro§ Abel
EUROPUR s.r.o0.
Novonosicka 503/5
020 01 Pachov

prof. Ing. Jan Hives, PhD.
UACHTM FCHPT STU
Radlinského 9

812 37 Bratislava 1

Ing. Jan Oravec

Chemetall Kft., org.zlozka, G-ECT
Einsteinova 23

851 01 Bratislava

Ing. Jana Zachenska, PhD.
OAT UACHTM

FCHPT STU

Radlinského 9

812 37 Bratislava

Ing. Peter Ivic
Luka 728/83
976 62 Brusno

prof. Ing. Vladimir Danielik, PhD.
OAT UACHTM

FCHPT STU

Radlinského 9

812 37 Bratislava

tel: 032/77 19 077
e-mail: abel@europur.sk

mobil: 0917 674560
e-mail: jan.hives@stuba.sk

mobil: 0918 421 427
e-mail: jan.oravec@basf.com

e-mail: jana.zachenska@stuba.sk

mobil: 0911 805 161
e-mail: ivic.peter@gmail.com

tel: 0918 674 461
e-mail: vladimir.danielik@stuba.sk

Prioritne urcené pre ¢lenov Slovenskej spolocnosti pre povrchové upravy
® 2025 Editoridl SSPU
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